
液压升降柱
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（技术指导说明书）
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一：公司简介 
深圳市科信达实业有限公司是1997年成立的，是一家集开发、生产、销售为一体的高新技术企业。也是我国最早从事非接触式IC卡应用产品开发、生产和销售的专业厂商。公司主要产品包括全高转闸、路障机、升降柱、翼闸、三辊闸等相关机电一体化产品。公司现拥有一支高素质的专业研发团队，并在深圳设有研发、生产基地，在国内建立了营销及服务网络，公司具有完整的系统软件及硬件设备生产能力。科信达公司的产品和系统广泛地应用于政府、机关、大型厂矿、部队、智能小区及交通等各个领域，二十几年以来，科信达已为用户提供了大量智能化管理系统设备，倍受各界用户的青睐。
二：产品简介

（一）液压一体全自动升降柱

产品型号：KXD-S219

产品技术参数

    电源（v）： 380/220±10％ 50Hz

    功率（W）：200
外型尺寸：长*宽*高（mm）600*400*880

升降柱直径（mm）：219或273（误差±2mm）

升降柱柱体厚度（mm）：10（可根据客户需求定制）

升降高度（mm）：400或600（误差±2mm）

升降时间（秒）：3~5
    表面处理：不锈钢表面拉丝处理(可根据客户要求处理）

    防护等级：可达IP68

    抗破坏等级：可达M30~M50

工作温度（℃）：-30~+70

驱动装置：双向一体液压

重量（kg）：100-160

安装调试要求 

1.挖基础坑洞：
根据产品外形尺寸挖基础坑，基础坑尺寸：
长度：根据现场道路情况确定尺寸;
宽度：800mm左右；
深度：1200mm（包含300mm的底层）。
2.卸下产品底板找平：

  用内六角将产品底板卸下，放到底层，调整底板水平度，外筒上表面略高于地平面3~5mm。
3.预埋线管：
将产品外桶放到已调平的底板上，根据外桶表面预留的出线孔的位置预埋穿线管。穿线管的直径根据升降柱的根数确定，一般情况下，每根升降柱需要的线缆的规格为4*1.5或2*2.5+1，具体使用应根据客户的需要和配电的不同，在施工前确定。
4.固定设备、进行浇筑：
将设备放入坑内，回填适量沙土，石子将设备固定好，然后用C40混凝土缓慢且均匀的进行浇筑，直到与设备上表面水平。（注：在浇筑时一定要将柱体固定，防止浇筑时将其挪动错位使之倾斜）

调式：

    给设备接通电路，进行上升、下降操作，观察设备上升、下降情况，调整设备升起高度，检查设备有无漏油现象。
设备操作说明及注意事项

1—无线遥控器控制柱体的升降：
    无线遥控器上有三个按键，分别是上升、下降、停止。使用无线遥控器使设备上升、下降，在动作没有完成期间可以用停止键来实现设备的动作停止。（根据客户的不同需要选装）
2—配电箱按钮控制柱体的升降：
箱体表面设有上升、下降、停止按钮。使用此按钮可以使设备上升下降，在动作没有完成期间可以用停止键来实现设备的动作停止。（根据客户的不同需要选装）
3—外接按钮盒控制柱体的升降：
使用此按钮可以使设备上升下降，在动作没有完成期间可以用停止键来实现设备的动作停止。（根据客户的不同需要选装）
应急措施
当设备处于升起状态和电力电网停电时，配电箱控制系统因断电无法正常启动。配电箱内备有12V铅酸蓄电池，为不影响车辆的正常通行，常按泄压组合按钮——箱体上的下降按钮和停止按钮同时按下，如果柱体不动或下滑一段不动时，可人为施加向下的压力，直至柱体降到与地面水平。
注意事项
1、切忌短时间频繁升降操作,那样会导致电机发热,可能导致电机烧 
   毁。
2、当需要上升时注意行人,以免对行人造成不必要的伤害。
3、当工作不正常时上升下降完毕时请按一次停止,以避免内部元件损
  坏而不能停止,使电机烧毁。
4、当在使用的过程中发觉个别的升降柱高出其他升降柱许多,应马上
  按下停止,并仔细观察其电机是否在运转.当确信已经停止时,及时
  与专业人员联系。
5、严禁往柱体周边缝隙内填滞泥沙杂物，影响柱体正常升降。
6、严禁在柱体表面乱刻乱划，造成柱体表面损伤从而影响柱体正常升降。
日常维护保养
    定期检查和维护是确保设备以最佳效率工作的基础。当进行设备维护时请注意以下几个方面：
1、电气维护时应切断相关电源，并在显著位置挂维护、检修标志。
2、每月检查一次开关、按钮、指示灯、蜂鸣器等的工作情况。
3、每月检查一次各接线端子、各电气元件上的螺钉是否松动。
4、定期对设备表面，电气控制系统及液压控制系统进行除尘保养。
5、定期对设备的传动机构及机械固定机构进行螺丝紧固。
6、定期对柱体进行加油、润滑保养。
故障现象及处理方法

1）油路故障：
	         故障现象
	         故障分析
	        处理方法

	柱体脉动上升、柱体下滑
	缺油
	加油

	1）上升到位后缓慢下滑 2）下降中途停止， 缓慢下滑
	溢流阀故障
	1)对调溢流阀
2)调节溢流阀或更换阀体内部顶簧

	柱体不升或上升及其缓慢
	1）泄压阀故障
2）缺油
	1）通电进行上升、下降操作，冲洗泄压阀

2）加油


2）机械故障：
	         故障现象
	         故障分析
	        处理方法

	柱体升不动、上升困难
	1)机械变形，摩擦力大
2)机械间隙不均，摩擦力大
	1）校正机械结构
2）调整机械间隙


液压分体全自动升降柱
产品型号：KXD-S219
产品技术参数

    电源（v）：380±10％ 50Hz

    功率（kw）：1.5
外型尺寸：长*宽*高（mm）600*400*880

升降柱直径（mm）：219或273（误差±2mm）
升降柱柱体厚度（mm）：10（可根据客户需求定制）
升降高度（mm）：400或600（误差±2mm）
    升降时间（s）：3~5
    表面处理：不锈钢表面拉丝处理（可根据客户要求处理）
    防护等级：可达IP68
    抗破坏等级：可达M30~M50
工作环境（℃）：-30~+70                                                                         

驱动装置：双向分体液压
重量（kg）：90~120
安装调试要求

1.挖基础坑洞：
根据产品外形尺寸挖基础坑，基础坑尺寸：
长度：根据现场道路情况确定尺寸；
宽度：800mm；
深度：1200mm（包含300mm的渗水层）。
2.卸下产品底板后找平：
用内六角将产品底板卸下，放到渗水层上，调整底板水平度，外桶上表面略高于地面3~5mm。
3.预埋线管、油管：
将产品外桶放到已调平的底板上，根据外桶预留的油管孔的位置预埋管路。穿油管的管径根据升降柱的根数确定，一般情况下，每根升降柱需要两根油管，由于油管为高压油管，所以在布管路时应避免使用90度弯头。具体使用应根据现场设备和液压系统的安装位置不同，在施工前确定。
4.固定设备、进行浇筑：
将设备放入坑内，回填适量沙土，石子将设备固定好，然后用C40混凝土缓慢且均匀的进行浇筑，直到与设备上表面水平。（注：在浇筑时一定要将柱体固定，防止浇筑时将其挪动错位使之倾斜）

5.调试：
给设备接通电路、油路，进行上升、下降操作，观察设备上升、下降情况，调整设备升起高度，检查设备有无漏油现象。
设备操作说明及注意事项

1、特殊地区气温较低在操作设备时，由于气温低、油温过低、液压油粘度增大，为防止电机过载，升降设备前应采用反复间断性升降，对设备进行预热。（上升-停止-下降-停止-上升、升降时间不要太长）
2、系统压力不要过大，防止电机过载烧坏电机。
3、上升下降设定时间不应过长，严禁设备升降到位后，设备仍不能断电，导致电机堵转损坏电机。
4、严禁短时间频繁升降设备，防止电机发热损坏电机。
5、当设备工作不正常时或因内部元件损坏，电机不能自动断电时，应人为按下停止按钮，及时报修，防止电机长时间运转，损坏电机。
 日常维护保养
定期检查和维护是确保设备以最佳效率工作的基础。当进行设备维护时请注意以下几个方面：
1．电气维护时应切断相关电源，并在显著位置挂维护、检修标志。
2．每月检查一次开关、按钮、指示灯、蜂鸣器等的工作情况。
3．每月检查一次各接线端子、各电气元件上的螺钉是否松动。
4、定期对设备表面，电气控制系统及液压控制系统进行除尘保养。
5、定期对设备的传动机构及机械固定机构进行螺丝紧固。
6、定期对设备的升降部分进行润滑保养。
7、定期更换液压油。
备注：设备安装步骤图例说明
一、挖基础坑
1、划线，确定基坑的位置
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2、根据设备的规格尺寸，确定基础坑的大小（宽900mm）
3、依据确定好的基坑位置，破地面，挖基坑
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二、做混泥土底层（包括排水系统）
三、卸下底板找平
    用内六角将产品底板卸下，放到渗水层上，调整底板水平度，将产品外桶放到已调平的底板上，外筒上表面略高于地平面3~5mm。
四、固定柱体
   定准位置后，先用沙石把柱体固定好，预埋穿线管（液压一体），预埋穿油管（液压分体）。
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                  液压一体                                              液压分体 

   将产品外桶放到已调平的底板上，根据外桶表面预留孔的位置，预埋管路至控制系统位置。
五、水泥浇筑
                                 [image: image5.png]



将设备放入坑内，回填适量沙土、石子将设备固定好，然后用C40混凝土缓慢且均匀的进行浇筑，直到与设备上表面水平。（注：在浇筑时一定要将柱体固定，防止浇筑时将其挪动错位使之倾斜）
	故障现象
	故障分析
	处理方法

	柱体不能上升
	1.电机反转
2.上升油路不通
3.油管接头漏油
	1.把电机线进行倒相。
2.疏通油路，进行清洗。
3.检查油管接头的O型圈是否完好，有无破损。

	柱体上升后不能下降
	1.下降油路不通
2.电路故障
	检查电路，疏通油路

	上升（下降）电机不能自动停止
	计时器故障
	更换计时器

	上升（下降）不到位
	计时器时间短
	调整计时器

	泄压扳手失灵
	油管接反
	颠倒油管


故障现象及处理方法
公司地址：深圳市龙华新区观澜街道樟坑径威信达工业园2栋1楼

公司电话：0755-27703366

公司网址：www.kxd66.com
深圳市科信达实业有限公司
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